EHLA ve HighNo Nozzel: Bilsing Automation,
Fraunhofer ILT'nin asir ylksek hizli lazer dolgu
kaynagina gUveniyor

Tiirkiye'de mobil promiyer

Asirt hizli lazer dolgu kaynagi EHLA sadece Almanya, Cin,
Arjantin, ingiltere ve Hollanda’da degil, Tiirkiye’'de de begenileri
topladi. EHLA ve yeni HighNo &zel nozzel ile yeni pazarlari
fethetmek isteyen Bilsing Automation’in Tark istiraki, Fraunhofer
Lazer Teknolojisi Enstitdsd ILT'nin ve endUstri ortaklarinin
inovasyonlarini tercih etti.

lyi seyler zaman alir: Bu deyim &zellikle karmasik, teknik
proseslere uygundur. Fraunhofer ILTde 2012 yilindan beri asiri
yUksek hizli lazer dolgu kaynagi EHLA'y1 yogun bir sekilde
arastirdi ve gelistirdi. Burada lazer, toz parcaciklarini heniz erime
banyosunun Uzerindeyken eritiyor. Dakikada 500 metreye kadar
bir hiz ile kaynagi verimli kullanarak ve ayni anda ekonomik bir
sekilde 25 ila 250 mikrometre inceliginde katmanlar uygulayan
hizli ve glvenilir ydntem, coktan sert krom kaplamaya guvenilir
bir alternatif olarak kendini ispatladi. Bu yéntem, o andan beri
sektdrde strekli yeni uygulama alanlari fethediyor. En son 6ne
cikan, yapi platformunun asiri hizli bir sekilde paralel kinematik
olarak sabit lazer isleme basligina sahip t¢ dogrusal tahrik
tarafindan hareket ettirildigi 3D-EHLA sistemidir.

Ancak seri kullanim, kullanicilarin gtvenli, hassas ve son derece
glvenilir bir sekilde EHLA ile calisabilmeleri icin kolay
degistirilebilen yeni bir Nozzel teknolojisi gerektirmektedir. Bunun
icin simdiye kadar kullanilan Nozzlere bir bakis atalim: Lazer
dolgu kaynaginda (LMD) uygulama durumuna bagli olarak cesitli
toz Nozzel kullanilir. Ulasimi zor alanlarda, toz huzmesini yandan
lazer 1sinina yonlendiren yanal toz Nozzle kendini kanitladi. Buna
karsin, koni seklinde demet halinde bir toz-gaz isini olusturan
koaksiyel toz Nozzle, yonden bagimsiz olarak calisir. Ozellikle
otomasyonlu tesislerde kaplama ve katki hazirlamaya yénelik
entegrasyon icin uygundur.

Ancak EHLA, son derece kaliteli toz besleme Nozzlere ihtiyac
duymaktadir: Parcaciklari lazerin isininda eritmek icin, parcacik
ucus yolunun ve hizlarinin kesin bir sekilde ayarlanmasi
gerekmektedir. Toz akisindaki en kiictk sapmalar dahi,
uygulanan katmanlarda yetersiz katman kalinligi veya katman
arizalari gibi iyi olmayan sonuclara neden olmaktadir. Fraunhofer
ILT, bundan dolayi lazer teknolojisi icin Aachen'den HD
Sonderoptiken sirketi ile birlikte bir koaksiyel meme "HighNo
(High Quality Powder Nozzle)" gelistirdi. Bu meme, konik veya
halka seklindeki toz-gaz 1sinini tam olarak belirlenmis bir mesafe



ile son derece hassas sekilde is parcasina yonlendirir. Hassasiyet,
uygulamaya bagli olarak ylzde 95’e varan toz etki dereceleri
saglamaktadir. Nozzeler kendini kanitlamis bakir alasimdan klasik
bir sekilde Uretilip ardindan ultra hassas bir sekilde islenmektedir.

Koaksiyel toz Nozzle bir diger Nozzle gdvdesinden ve ayrica,
monolitik yapliya sahip, i¢ ve dis koni arasinda belirlenen bir
bosluk Gzerinden iki konik seklindeki kire ile tozu ileten bir toz
ucu modulinden olusmaktadir. Yeni Uretim sureci sayesinde her
koni de ayni sekil toleransina sahiptir. Béylece diger Nozzelar,
degisimden sonra normalde alisilmis olan zahmetli ayarlama isine
gerek kalmaz. Akisi tutarli bir sekilde ayarlayabilmek icin ylzey
kalitesi talebi yuksektir. Nozzel hem bosluk 6lcist hem de
asinmaya karsl dayanimi, musteri istegine ve uygulamaya goére
bireysel olarak uyarlanabilir. Fraunhofer ILT'de "Laser Material
Deposition - Coatings & Functional Layers" grubundan ekip lideri
Matthias Brucki iyi haberi duyurdu: "HighNo Nozzeler, monolitik
yapisi sayesinde hicbir kalite kaybi olmadan bir ila iki dakika
icerisinde yeniden donatilabilir. Yeni Nozzel bu yildan beri seri
Uretimdedir.”

Attendorn'da bulunan Bilsing Automation GmbH'nin Turk istiraki
olarak sadece Pres Uretim hatlari — Gévde Uretim hatlari tasima
kollar, Vantuzlar, Komposite otomasyon tasima kollari
teknolojisi, Kalip ve fikstur teknolojisi Gretmekle kalmayip, ayni
zamanda bu UrUnleri de Ureten ve Bursa'daki Bilsing Automation
Tic. Ltd. Sti. de Gurubun “Lazer Teknoloji Merkez' olmakla birlikte
EHLA teknolojiyi ve yeni Nozzeli Turkiye ye ilk getiren ve deneyen
firma olmustur. Otomotiv sektériine Kaliplari lazerle
sertlestiriimesi ve ucak sanayisi icin titanyum Ti-6Al-4V'den
Uretilmis zorlu yapi parcalarinin lazer dolgu kaynagi (LMD)
Uzerinden Fraunhofer ILT ile uzun yillara dayanan bir is birligi
olustu. Sirketin genel mudard Salih Ersungur, "Su anda, Boeing
marka ucaklarin inis takimlari icin titanyum O-ring'leri de bu
yontemle tamir eden, Turk Hava Yollari'nin taseronu haline
geldik", diye gurula acikliyor. Aachen’deki inovasyonlara olan
merak gln gectikce artti ve sirket sonunda 2019 yilinin yazinda
EHLA'y1 devreye ald.

Ancak tek bir torna makinesini donustirmedi, strulebilir bir
robotu lazer 1sini kaynagi, EHLA isleme kafasi ve toz besleme
sistemi ile donatti. Bdylece, test icin baska bir sirketin CNC
makinesinde kullanilan mobil bir EHLA istasyonu ortaya cikti.
"Uzerindeki ¢ceneli aynaya bir fren diski taktim," diye bilgilendirdi
Ersungur. "Ardindan robotu, prensip olarak, torna tezgahi ile
neredeyse senkronize calisacak sekilde konumlandirdik ve
programladik.” ik test calismasi ise yaradi ve sirketin genel
mUdird hem EHLA'dan hem de geleneksel lazer dolgu kaynaklari
ile karsilastirildiginda daha az ilave islem gerektiren veya hic
gerektirmeyen, daha purlzsiz ylzeylerden cok memnun kald.



Kaplama testlerinin analizi, sirketin genel muddrinin EHLA
yontemini artik uzun vadede Turkiye'de ve hizmet verdigi diger
Ulkelerde, 6rnegin krom (VI) ile tartismali sert krom kaplamaya
alternatif olarak sunmaya ikna etti. Ersungur: “Gemi yapiminda,
Offshore alaninda ve havacilikta cok iyi firsatlar gériyorum.”

Sirket, kisa sire 6nce yeni HighNo Nozzle de aldi. Sirketin genel
m{durd, yeni Nozzle teknolojisinin avantajlarini, “Yeni neslinin
degistirilebilir Nozzel uclari, baska bir ucu takmak icin sékulebilen
Uc aivata ile sabitlenmistir”, seklinde anlatiyor. “Y&ntem, HighNo
Nozzel sayesinde guvenilir ve hizli calisiyor ve ayrica setup sureci
dustyor.” Ancak EHLA ile kaplanmis bir yapi parcasi heniz hi¢
kullanilmadi. Ersungur, EHLA ve HighNo kombinasyonunu yeni ve
benzersiz bir 6zellik olarak sadece Turkiye'de pazarlamakla
kalmiyor, kendini ayni zamanda Giiney Afrika, Romanya ve
Rusya'daki muUsterilere de tanitmak istiyor. Motivasyonu: “Alti
yildir basarili bir sekilde lazer kullandigimiz icin, simdi EHLA"ya
gecis yapmaliydik. Gelecegi cagristiriyor, cinkt guddleyici ve biz
buna inaniyoruz.”

Yazar: Fraunhofer ILT adina Nikolaus Fecht.

((Bilgi kutular))
Koaksiyel toz beslemeNozzel HighNo'nun avantajlari

Tak ve kullan: Kullanici, Nozzel uclarini iki dakikadan kisa bir stre
icerisinde degistirip hemen calismaya devam edebilir.

Gavenilir: Nozzel uclari nitelendirilebilir ve nicelendirilebilir
oldugundan uclarinin seri Uretimde tekrarlanabilir degisimi ilk
defa mUmkin olacak.

Disuk fazla piskartme ve toz kaybi: EHLA ve baska metalik 3D
baski yontemleri yiksek toz yogunlugu ve yiksek toz etki
derecesi gerektirir. Bu da sadece nitelik olarak yuksek kaliteli
HighNo uclar ve bunlarin 6zenle kaplanmis, distk asinmali
ylzeyleri ile elde edilebilir.

Esnek: Farkli bosluk élctleri ve Nozzel boyutlari, degisken toz
odaklama capi ve ayrica daha buyudk tozlarn kullanim imkani
genis bir kullanim alani saglar.

Yiksek performans: Su ile opsiyonel dogrudan sogutma, gicli
puskurtme kaynaklarinin (azami 20 kW) da kullanimina izin verir.

Dusuk ilave sureler: Uygun sekil ve konum toleranslari
kullanilarak 6zenle Uretilmis ve ardindan én montaji yapilmis
Nozzel ucu modulleri ilave ayarlamayi gereksiz kilar.

((Bilgi kutular 2))
Profil



Attendorn’dan Bilsing Automation GmbH (yaklasik 400 calisan)
Pres ve Govde Uretim hatlari icin Gripper, Vantuz ve Komposit
tasima kollari teknolojisinin énde gelen tedarikcilerinden biridir.
Sirket, otomotiv alaninda 40 yili askin bir sGreden sonra, bugun
pres Uretim hatlari, Gévde kaporta Uretimi, sicak sekillendirme ve
ayrica plastik, ambalaj, hidroform ve diger uygulama alanlari icin
Robotik tasima kollari coztmlerinin gelistirilmesinde genis bir
deneyime sahiptir. www.bilsing-automation.de

((Umfang: rd. 8.800 Z. inkl. Lz.))

((Resim alti yazilar))

Resim 1: Monolitik yapiya sahip Nozzel ucu moduli. ©
Fraunhofer ILT, Aachen.

Resim 2: Nozzel ucu modultne sahip temel gévdesi. ©
Fraunhofer ILT, Aachen.


http://www.bilsing-automation.de/

Resim 3: Bir fren diskinin EHLA kaplama streci. © Fraunhofer ILT,

Aachen.

Resim 4:

A
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Bursa’da bulunan Bilsing Automation Tic. Ltd. Sti.nin genel
muddurd Salih Ersungur: “Alti yildir basarili bir sekilde lazer
kullandigimiz icin, simdi EHLA'ya gecis yapmaliydik. Gelecegi

cagristinyor, ¢iinkt gtduleyici ve biz buna inaniyoruz.” Resim:
©Bilsing Automation.



Resim 5: EHLA mobil: Bilsing Automation, mobil bir robotu lazer
1sini kaynagi, EHLA isleme kafasi ve toz besleme sistemi ile
donatti. Boylece diinya capinda ilk mobil EHLA istasyonu ortaya
cikti. Resim: © Bilsing Automation.



